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PRODUKTIONSSYSTEME

Automatische Montage Flexible Montagesysteme

Low Cost Intelligent Automation



lhre Aufgabe

Unser Angebot
Wir erfassen Inre Aufgabenstellungen, verifizieren die durch- Mit unserer Erfahrung, unserem Wissen und vorhandenen
geflihrten Versuche und entwickeln daraus alternative Kalkulationen, die jeweils datentechnisch hinterlegt und
Konzepte. abrufbar sind, erstellen wir fiir Sie ein verbindliches Angebot.

Detailliert, prazise kalkuliert und schnell.
Eine exakte Basis flr Ihre Investitionsentscheidung.
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Automatische Montage

Einfihrung

Mit der automatischen Montage von Produkten kann maxi-

male Qualitdt und Produktivitat in der Produktion erreicht wer

den. Dem gegentber stehen hohe Investitionen. Deshalb

kommt es darauf an, angepasste Systeme mit einem optima-

len Automatisierungsgrad zu planen. Zu Planungsbeginn eines )
maBgeschneiderten Montagesystems steht die Grundsatzent- Energie M

scheidung zum Transport der Teile.
Wolf Produktionssysteme bietet folgende Optionen an:

Automatischer Teiletransport auf Bandsystem
Manueller Telletransport, einzeln geméaB LCIA

oder auf Paletten

Kombination aus beiden Transportoptionen (Hybrid)
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Automatische Montage

Zu komplizierte, teure Montageanlagen entstehen durch so
genanntes ,Overengineering”.

Hierbei sind Automatisierungsgrad, Anlagenmanagement,
Rickverfolgbarkeit, Komponentenvielfalt, Konstruktion und
Steuerungstechnik der Aufgabenstellung nicht angepasst.

Wolf Produktionssysteme greift den Trend zu einfacheren,
flexiblen Montagesystemen auf und bietet neben komplexen,
vollautomatischen Montagelinien auch Hybride Montage-
systeme und LCIA Montagereihen.

Wolf setzt hierbei konsequent auf;

Spezialisierung und
Standardisierung

Montagelinien werden streng modular aufgebaut, zusammen-

gesetzt aus autarken, standardisierten Produktionsmodulen.
Gebaut fiir anspruchsvolle Produkte. Die Standardisierung
ermdglicht eine exakte Beschreibung des Montagesystems
bereits im Angebotsstadium.

Das Resultat ist Investitions- und Kalkulationssicherheit.

Die drei wichtigsten Anforderungen, die heute an
Montageanlagen gestellt werden sind:

Hohe Prozesssicherheit
Kurze Lieferzeit
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Low Cost Intelligent Automation
Montage mit Prozessautomatisierung

Handmontage

Automatisierungsgrad
der Teilehandhabung —jp

Hinzu kommt die Notwendigkeit von “Simultaneous
Engineering”, Umrist- und Umbauflexibilitit, hochste
Verflgbarkett, leichte Bedienbarkett. ..

AbschlieBend eingebettet in ein durch Farbe und Oberflache

Niedriger Preis individuell ansprechendes Design.
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Automatische Montage

Unser Angebot umfasst; Steuerung, Bedienoberflache und

Flexible Montagesysteme und Prozesskomponenten sind identisch.

Systeme zur “Low Cost Intelligent Automation* Der Unterschied liegt einzig in der Art und Weise wie die
Beide Systeme haben fir die Montagequalitat- Werkstlicke gehandhabt werden. Flr Produkte bis 240 mm
entscheidende Gemeinsamkeiten: Kantenlange und Taktzeiten von (ber 3 s realisieren wir ange-

passte Montagesysteme mit optimalem Automatisierungsgrad.

Auswahl

Flexible Montagesysteme mit skalierbarer Automatisierung

Linie mit Werkstlickiragerumlauf

Low Cost Intelligent Automation - Montage mit Prozessautomatisierung

U-Linien fur “one piece flow" und “one set flow"



Flexible Montagesysteme

Struktur

Hybrides Montagesystem

Ubergeordnetes System

Teile

Montagezelle Montagezelle

1 3
Fertigteile
Flexible Montagesysteme werden auf der Basis der Der Automatisierungsgrad ist anpassbar.
Automatisierungsplattform SkyLine geplant und gebaut. Bei Hybriden Montagesystemen werden manuelle Resttatig-

keiten auf wenige Arbeitspldtze zusammengefasst.

Ausgefihrte Anlagen Montagelinie mit zwei SkyLine Montagezellen und einem

Handarbeitsplatz
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Low Cost Intelligent Automation

Struktur

LCIA

Ubergeordnetes System

Daten
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Beispiel eines Montagemoduls

BoxLine
Produktionsmodul zur Laserbeschriftung

BoxLine Montagemodule haben ein-
heitliche Abmessungen.

Je Zelle findet ein Montageprozess statt.
Die hohe Standardisierung spart Kosten.

Die ideale Kombination von Mensch und
Maschine. Die Prozessautomatisierung
im BoxLine Montagemodul sichert eine
hohe Qualitt.

Die manuelle Teilezufihrung erfolgt tiber
eine Schublade mit separater Einlege-
und Entnahmeposition (Chaku-Chaku).




Automatische Montage

Montageprozesse

Verbinden

Loten
Laserloten
Kolbenloten
Induktionsloten
Selektivioten
SchweiBen
Kunststoff-
schweiBen
MikroschweiBen
von Metallen
Widerstands-
schweiBen

Kennzeichnen

Laserbeschriften
Etikettieren
Farbmarkierung
Nadeldrucken

Kleben
Schrauben
Einpressen
Einschnappen
Durchsetziligen
Taumelnieten
Rollieren
HeiBsiegeln
Warm-
verstemmen
HeiBlufterwarmung
HeiBstempel

Ink-Jet
Kaltpragen
Warmprégen

Zufiihren

Vibrationswendelforderer
Flexfeeder mit Bildverarbeitung
Palettenzufiihrsysteme
Schachtmagazine

Gegurtete Bauelemente
Ausschneiden vom Stanzstreifen
Federzufuhrsysteme
Leiterplattenmagazine

Blister

Dosieren

HeiBkleber Konservierungsol
UV-Kleber Schmierdl
Vergussmasse Lack

Lotpaste Hot Melt VerguB3
Flussmittel Warmeleitpaste

Fett

Eigene Prozesskomponenten

Messen/Priifen

Elektr. Priifung
Hochspannung
Isolation
Widerstand
Polaritat
Windungsschluss
MaBpriifung
Durchmesser
TiefenmaBe
Leichtlauf (Lager)
Kraft-/Wegeverlauf
Unwuchtmessung

l:";

Temperieren
Warmeprozesse
Kalteprozesse

C02 Schneereinigung

Plasma Aktivierung

Vibrationstest
Gerauschtest
Farbtest
Optikjustage/-test
Automatische
optische
Inspektion
Bildverarbeitung
Laservibrometer
Drehmoment
Dichtheit
Hochdruck



Automatische Montage

Anwendung

Takizeit: 8 s Taktzeit: 20 s Takizelt: 7 s Takizeit: 10's

Antrieb Spiegelverstellung Instrument flir PKW Lifter Stellmotor

Takizeit: 18's Takizeit: 25 s Takizeit: 4 s Taktzeit: 5 s

Rlickfahrkamera Lenkradvibrator Sensor Drucksensor

Takizeit: 10's Takizeit: 4 s Takizeit: 5 s

Klappenhahn

Blrstentrager

Magnetkern



Prozessverifizierung

Tec Center

10

Im Tec Center stehen alle notwendigen Versuchsmaschinen
bereit, um Versuche und Analysen zu Ihren Montageaufgaben
durchfiihren zu kénnen,

Dieses wurde um ein Labor zur werkstoffkundlichen Priifung
und Analyse von Materialverbindungen erweitert.

Prozessentwicklung und Prozessverifizierung sind fur Wolf ein
Service, der dem Bau von Maschinen und Anlagen
vorausgehen muss.

Nur so kann Prozessverantwortung tbernommen werden.
Bei Bedarf kann eine Vorserienfertigung durchgeftnrt werden.

Mit einer Prézisionstrenn-
maschine lassen sich Werk-
stlicke schonend und hoch-
prazise trennen.

Schiiffproben konnen mit
Hilfe eines Schleif- und
Poliersystems erstellt werden.

Auch Einrichtungen zum Atzen der Oberflache sind vorhanden
um kristalline Strukturen sichtbar zu machen.

Ein Stereomikroskop mit 20-fachem Zoom macht die
makroskopische Untersuchung an Lotstellen, SchweiB- und
Montageverbindungen moglich.

Flr die Materialanalyse werden mit Hilfe eines
metallografischen Mikroskops mit 1000-fachem Zoom
Schiiffproben analysiert, die eine Beurteilung des Gefliges von
Materialverbindungen ermaglicht.

Umfangreichere Stichproben sind realisierbar und werden als
Service angeboten.

L6tverbindung Litze 5-fach ~ Rontgen

HeiBverstemmen

SchweiBverbindung Metall



Maschinentechnik

Die Prozesstechnik der einzelnen Montageverfahren kann in
maBgeschneiderte Maschinen integriert werden. Hierzu stehen
bei Wolf zwei Plattformen zur Verflgung.

SkyLine®

Die Automatisierungsplattform SkyLine ist Basis vom
Stand-Alone-System bis hin zu kompletten Transferlinien,
bestehend aus mehreren Produktionsmodulen ( Automatik-
module oder Handarbeitsplatze)

Produktionsmodule konnen mehrere modulare Stationen
beinhalten, die auf Wunsch schnellwechselbar ausgeflhrt
werden konnen.

Auch die Hardware- und Softwarestrukiur ist konsequent
standardisiert. SkyLine steht flr beides in hohem MaBe:

UmrUstflexibilitat
Umbauflexibilitat

Die typischen Werkstlicke, flr die SkyLine entwickelt wurde,
passen in eine Schuhschachtel, haben hohe Qualitats-
anforderungen und werden in groBen Stiickzahlen

> 200.000 hergestellt.

Werkstiickzufiihrung

Flr SkyLine-Automatikmodule (Zellen) sind alternative
Verkettungen moglich. Die Werkstlcke konnen manuell wie
folgt in den Arbeitsraum gebracht werden:

Schubladen, motorisch angetrieben
Rundschalttisch, motorisch angetrieben

Pendelschubladen Rundschalttisch

L 3]

Automatikmodul (Zelle) AM 100

In Montagelinien erfolgt der Transport der Werkstticke auf
Werkstlickirdgem. Diese werden

Inline

auf einem Doppelgurtband in die Zellen ein- und ausgefahren.

Inline

11
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Maschinentechnik

Dimensionen

SkyLing ist Flexibilitat mit System.
Die standardisierte Maschinentechnik bietet ein Raster von

@roBenoptionen, die eine Auswahl der Breite von 750 mm bis

2200 mm und der Tiefe von 1000 mm bis 2200 mm

ermdglicht.

Mit diesem flexiblen Baukasten lassen sich maBgeschneiderte

Sondermaschinen realisieren.

Die Prozesstechnik der meisten Montageverfahren 18sst sich in
einer Zelle AM 100 mit 1000 mm Breite und 1000 mm Tiefe

unterbringen.

Technische Daten

Stromversorgung 3x230/400 V., 16 A (32A)

Druckluftversorgung 6 bar

Steuerung

Industrie PC

Mainboard Kontron KTQ 67/ATX-E

Prozessor Intel Core i5-2400(4x3,1 GHz)
Sockel LGA 115

RAM 1x4GB DDR3

Festplatte 2 x 80 GB, 2,5 SSD mit
automatischer Datensicherung

Betriebssystem Windows 7 Pro Embedded
Multilingual

Speicherprogrammierbare Steuerung

Typ Simatic WinAC RTX 2010
(Soft-SPS)

Verfahrachsen

Typ Wolf SkyLine

Antrieb Servomotor mit Encoder
(Rexroth)
Kugelumlaufspindel oder
Riemenantrieb

Antriebsregelgerat HCSO1-1E-...(Rexroth)

Flhrungen THK

Pneumatik

Ventilinsel FESTO CPV 10

Wartungseinheit MS4-1/4" mit Druckwéchter

1000 mm |

1400 mm |

1800 mm

2200 mm

2200 mm

2000 mm

1800 mm
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Maschinentechnik

BoxLine®

BoxLine umfasst kompakte, kostenglnstige Maschinen. Sie
eignen sich besonders flr “Low Cost Intelligent Automation*
Projekte.

Mit den kostengtinstigen Maschinen kdnnen automatische
Prozesse und manuelle Handhabungstatigkeiten miteinander
kombiniert werden.

Die kompakten und schmalbauenden Maschinen sind
gleichermaBen geeignet fir Einzelarbeitsplatze und
Montageinseln, sogenannte U-Linien.

Servicekonzept

BoxLine Maschinen sind fiir den weltweiten Einsatz,
besonders auch in Niedriglohnléndern konzipiert. Dank der
mitgelieferten Transportbox, geeignet flr Luft-, Land- und
Seefracht ist ein schnelles Verpacken und Versenden der
Maschine maglich.

BoxLine Produktionsmodul

S0 kann Service, zum Beispiel Wartung oder Umrlistung bel
Wolf Produktionssysteme im Werk erfolgen. Statt teurem
Personal reist die Maschine. Effektiv und kostengtnstig. Wir
garantieren einen schnellen Service. Nach 24 Stunden ist die
Maschine in ihrer Transportbox wieder auf dem Riickweg.

13
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Maschinentechnik

Werkstiickzufiihrung

Die Werkstlicke kdnnen manuell wie folgt in den Arbeitsraum

gebracht werden:

Eine Schublade

Technische Daten

Eine Schublade
(Chaku Chaku)

Stromversorgung 230V 16 A
Druckluftversorgung 6 bar
Steuerung
Industrie PC
Mainboard Kontron KTQ 67/ATX-E
Prozessor Intel Core i5-2400
(4x3.1 GHz), Sockel LGA 115
RAM 1x 4 GB DDR3
Festplatte 2 x 80 GB, 2,5" SSD mit
automatischer Datensicherung
Betriebssystem Windows 7 Pro Embedded
Multilingual
Speicherprogrammierbare Steuerung
Typ Simatic WinAC RTX2010
(soft-SPS)
Verfahrachsen
Typ Wolf SkyLine
Antrieb Servomotor mit Encoder
(Rexroth)
Kugelumlaufspindel
Antriebsregelgerat HCSO1-1E-...(Rexroth)
Flhrungen THK
Pneumatik
Ventilinsel FESTO CPV 10
Wartungseinheit MS4-1/4" mit Druckwachter

Eine Schublade

Eine Schublade (Chaku Chaku)
mit separater Einlege- und Entnahmeposition.
Werkstlick wird in der Maschine automatisch umgesetzt.

Zwei Pendelschubladen

Dimensionen

1180 mm

820 mm h43

429 mm |

Zwei Pendelschubladen

770 mm

Absaugsystem

509 mm _ (Option)

e




Service

Vor Ubergabe

SkyLine und BoxLine Maschinen sind hoch standardisiert.
Jede Standardkomponente wird umfangreichen Dauertests
unterzogen. Vor der Ubergabe an den Kunden durchlaufen alle
Wolf Maschinen folgende Schritte:

Uberpriifung der Ausfiihrung (nach Checkliste)

8 h Dauertest

Vorabnahme im Haus gemeinsam mit dem Kunden
Inbetriebnahme und Schulung der Maschine beim
Kunden (protokolliert)

Lebenslange Wartung

cervice

Wir verpflichten uns zu kompetentem Service weltwett. m\

Zum Wolf Qualitdtsstandard gehort ein Wartungsvertrag, der
fr jede Maschine angeboten wird.

Damit sichern Sie die Einsatzbereitschaft der von uns
gelieferten Produktionsanlage. Mit dem Wolf Wartungsvertrag
steht Innen ein erweiterter Kundendienst zur Verfligung:

24 h Hotline
Teleservice (ber Internet oder Modem 2 a4
24 h Abholmdglichkeit flr Ersatzteile
Uberwachung der Wartungsintervalle

Industrie 4.0

Alle Wolf Maschinen verfligen tber einen Industrie-PC zur
Steuerung. Damit ist die Hardware geeignet flr den Daten-
austausch mit allen relevanten Systemen in der Daten-
umgebung der Kunden.

tri
\(\QUS le 4‘0

Die Verknipfung von Wolf Maschinen mit Uibergeordneten
Systemen wurde in zahlreichen Projekten realisiert.

Vorhandene Softwaremodule, Know-How und Erfahrungen
erleichtern die Einbindung in datentechnische Umgebungen.
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Vertriebspartner
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PRODUKTIONSSYSTEME

France (Frankreich)

QOrion Industry

Z.A. 16 Chemin de la Guy, 91160 Ballainvilliers, France
Tel. +33 1 693 453 11, Fax +33 1 690 931 83
www.orlon-industry.com, info@orion-industry.com

Spain (Spanien)

BIELEC Barcelona Instruments Electronics, SL
Rosellon, 20, 08029 Barcelona, Espania

Tel +34 932 802 989, Fax +34 932 804 113
www.bielec.es, info@bielec.es

Czech Republic (Tschechien)

MP Elektronik Technologie, s.r.o.

Dlouha 219, 678 01 Blansko - Klepacov

Ceska Republika

Tel +42 0 516 416 937, Fax +42 0 516 417 641
www. mpelektronik.cz, info@mpelekironik.cz

Wolf Produktionssysteme GmbH & Co.KG
Robert-Birkle-Str. 6, 72250 Freudenstadt, Germany
Tel +49(0)7441-8992-0, Fax +49(0)7441-8992-22
www.wolf-produktionssysteme. de
info@wolf-produktionssysteme.de



