Automatisches Kolbenloten

Patentiertes Quickstep-Verfahren
zur Létspitzenpositionierung

Definierte Anpressung der Lotspitze
in waagrechter und senkrechter
Richtung

Geeignet auch fiir schwer
zugangliche Lotstellen
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Automatisches Kolbenloten

Prinzip

Der Lotkoloen als Handwerkzeug zum Weichldten ist seit
Jahrzehnten Stand der Technik. Dieser Prozess ist unter
Beachtung wichtiger Kriterien automatisierbar.

Ein solches Kriterium ist die Anpressung des Lotkolbens an
die Lotstelle um einen konstanten Warmetbergang zu
gewahrleisten. Hierzu wurde von Wolf das patentierte Quick-
Step Verfahren entwickelt entwickelt.

Quick-Step Verfahren

Schritt 1:

Anfahren mit maximaler
Geschwindigkeit an die
programmierte Position
(Teachpunkt)

Létdraht-
zuftihrrohr

Schritt 2:
Absenken des Lotkolbens

Waagrechtes Anfahren des
LGtkolbens gegen den Pin
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Anwendung

Nicht immer lassen alle Lotstellen auf Leiterplatten und

anderen elektrotechnischen Baugruppen ein KomplettlGten zu
(Wellenloten, Reflowloten). Sie missen einzeln geldtet werden.

Durch Kolbenl6ten konnen diese Lotaufgaben

automatisch und
prozeBsicher

durchgeflinrt werden. Durch Verwendung von
Handhabungssystemen mit bis zu vier programmierbaren
Achsen ist das Kolbenltten flexibel einsetzbar und fur
unterschiedlichste Lotaufgaben geeignet.

Die Flussmittelzufunr beim Kolbenloten erfolgt Uber eine oder
mehrere Flussmittelseele(n) im Lotdraht. Uber die Lotspitze
wird die Lotstelle erwdrmt und das Lot zur Lotstelle gefthrt.,

Oxidierte, zantlissige und
feste Kolophoniumreste
Fliissiges Lot

Abschmelzzone

FluBmittel

Vorwarmen der Lotstelle durch
vorverzinnten Lotkolben



Vorteile

Automatisches Kolbenloten

. gegentber Laserloten

Hohere Flexibilitdt das heiBt universeller einsetzbar
GroBere Lagetoleranzen der Lotstelle sind akzeptierbar
Max. Lottemperatur kann nicht Gberschritten werden
L6tprozess “robuster”

Maschinen

Folgende Eigenschaften gelten flir alle Wolf
KolbenlGtmaschinen:

Stabiler Autbau mit ansprechenden Design

Frei programmierbare, prazise Verfahrachsen
Schnellwechselbare Prézisionslotspitzen

Modularer Aufbau

Integrierte Lotrauchabsaugung

Uberwachung wesentlicher Prozessparameter
Komfortable Bedienoberfldche zur Eingabe von Positionen
(Direkteingabe oder Teach-In Modus) und Létparameter

Lotwerkzeug

Wesentliche Bestandteile des Lotwerkzeuges sind:

Rollengelagerte, prazise Schiitten zur Realisierung des
Quick-Steps

Elektrisch angetriebener Lotdrahtvorschub mit
Létdrahtabfrage und Impulsgeber zur Uberwachung der
Vorschubmenge. Die Vorschubmenge und
Vorschubgeschwindigkeit ist programmierbar
Leistungsstarker Lotkoloen mit keramischen Heizelement
(>80W)

Hubeinheit zum Wegfahren des Lotdrahtzufihrrohres beim

Reinigen der Lotspitze

Feinverstelleinheit zum exakten justieren des
Auftreffpunktes des Lotdrahtes auf der Lotspitze
Lotspitzenreinigungsgerat mit rotierenden Schwammen
und automatischer Schwammbefeuchtung
Prézisionslotspitze

. gegenUber Selektivioten

Keine “Uber Kopf Lotung”, Teil muB nicht gewendet werden
Hohere Flexibilitdt das heiBt universeller einsetzbar
Separates Vorwarmen und Fluxen kann entfallen
Stickstoffsplilung nicht unbedingt erforderlich

Kolbenldtmaschinen konnen als vollautomatische Maschinen
in “In-Line- Ausfihrung” oder als Handarbeitsplatz aufgebaut
werden. Basis ist die Wolf - Standardzelle (siehe gesonderte
Produktinformation “Produktionsplattformen”)

Abhéngig von der konkreten Aufgabenstellung kénnen
Kolbenltsysteme sehr unterschiedlich ausgestaltet werden.
Alle Maschinenkomponenten sind weitgehend wartungsfrei.

Das “Herz" automatischer Kolbenlotmaschinen ist das
Lotwerkzeug.

Ein komplettes Sortiment von
Prézisionslotspitzen stent zur Verflgung



Automatisches Kolbenloten

Beispiel 1

Kurzinfo kundenspezifische Masching:

Takizeit: 2,5s je Lotstelle

4-fach Rundschalttisch mit kurzer Schaltzeit (Weiss) o
Sicherheitslichtvorhang ‘ r‘-—‘
Létwerkzeug: RGLO1-S | B
Handhabungsgerét: 4 programmierbare Achsen mit

Produkt: Sensoren Matorsteuerung [

Kugelumlaufspindel il 3~—~ i
Handprogrammiergerdt zum Teachen von Létpositionen \ H EEL'- ‘
Bedienoberfldche mit Klartextanzeige Folientastatur |3 = ,E.__——--‘
L6trauchabsaugaggregat mit Aktivkohlefilter ‘ | ‘
2
2
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Beispiel 2

Kurzinfo kundenspezifische Maschine:

Produkt: Flachbaugruppe

Takizelt: 2,5s je Lotstelle

Transfersystem mit Doppelgurtband

Werkstlickirager 240x240 mm

Handhabungssystem mit vier programmierbaren Achsen
Handprogrammiergerat zum Teachen von Lotpositionen
L6twerkzeug RGLO1-S mit 120 W Ltkolben
Bedienoberflache mit Klartextanzeige und Folientastatur.
Option: PC mit Touch-Screen
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